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Datos generales e 
imagen del vídeo 

Reseña 
Problema(s) que 

aborda 
¿Dónde aplicarías este 

conocimiento? 

 El vídeo tiene una 
duración de 9 minutos el 
cual explica: 
El sistema de control por 
órdenes de producción, 
empleado para registrar 
y controlar costos por 
pedido o lote (muy usado 
en industrias por 
encargo). Describe los 
tipos de industrias 
(transformación vs 
extractivas), los 
elementos del costo 
(Materia Prima Directa, 
Mano de Obra Directa y 
Costos Indirectos de 
Fabricación), explica 
ejemplos concretos (ej.: 
en una carpintería la 
MPD son tableros y 
herrajes; la MOD son 
horas de carpintero; los 
CIF incluyen electricidad 
de la sierra y 
depreciación de 
máquinas); y el rol de la 
orden de producción 
como documento que 
autoriza y controla 
materiales, mano de 
obra y gastos indirectos. 
Menciona dos formas de 
cálculo del costo: costos 
reales (históricos) y 
costos estimados 
(previos o durante la 
producción). 
 

Sobre/infrautilización 
de capacidad por mala 
planificación de 
órdenes, cuando las 
órdenes no se 
programan ni 
secuencian bien, se 
generan tiempos 
muertos o cuellos de 
botella (máquinas o 
personal ociosos en un 
momento y 
sobrecargados en otro). 
Como impacto, los 
costos unitarios son 
más altos por menor 
aprovechamiento y 
retrasos en entrega; 
 
Altos niveles de 
reproceso o merma que 
no se registran 
correctamente en 
costos, si la merma no 
se registra por orden, el 
costo real del pedido 
queda subestimado y 
no se corrigen causas 
raíz (malas materias, 
configuraciones 
incorrectas); 
 
Dificultad para 
determinar cuándo 
aplicar costos 
estimados vs. costos 
reales en cotizaciones. 
Falta de control 
documental (órdenes 
incompletas, sin firmas 
o sin autorizaciones). 

En una implementación de 
control por órdenes en talleres, 
imprentas, fabricantes por 
encargo y carpinterías, 
implantar órdenes de trabajo 
con requisiciones, partes de 
tiempo y control de merma 
para cotizar mejor y conocer 
rentabilidad por pedido.; 
 
Preparación de cotizaciones 
más precisas basadas en 
costos por orden (mejor 
competitividad en precios), 
tratar cada obra o subobra 
como una orden para controlar 
materiales, mano de obra y 
subcontratos; usar WIP para 
contabilidad de proyectos. 
Como resultado habrá mejor 
control de flujo de caja por 
proyecto y detección temprana 
de desviaciones. 
 
Contabilidad de proyectos en 
constructoras pequeñas (cada 
obra como “orden” con su 
control), utilizar costos reales 
por orden para decidir precios 
mínimos, descuentos y 
priorización de pedidos. Como 
resultado habrá políticas de 
precios basadas en datos y 
mejor mix de 
productos/servicios; 
 
Establecimiento de 
indicadores de calidad 
(merma, retrabajo) y su 
impacto en el costo del pedido. 

 

https://youtu.be/ZHk

cXeWuWx4?si=9CNA

n2XqpOQZLBqk 
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